
ةقئافلا تافثكملل Cnc قبسملا متخلاو زحلا ةلآ
CX10 :رصنعلا مقر

ةمدقم

ةقيقدلا قبسملا متخلاو زحلا تادعم رفوت
تافثكملا لكايهل CNC ماظنب لمعت يتلا
ةطساوب هيف مكحتلا متي ًاليكشت ةقئافلا
زكرملا دحتم اًتيبثتو ،(وفريس) رزاؤم
تقوو ،ةجمربلل ةلباق اًداعبأو ،اًرقتسمو
زحلل تباث جاتنإ نامضل اًعفترم ليغشت
عم ،مجحلا ةيلاع عينصتلا تايلمع يف متخلاو
.مكحم ةكرح ءادأو ةقوثوم تاودأ

ديزملا فرعا

قيبطتلا فصولا ةيسيئرلا ةدئافلا

قئافلا فثكملا ةبلع زح ةقئافلا تافثكملا لكايه يف بولطملا ةجرحدلا زح ليكشت
.ةيئاهنلا متخلا تايلمع لبق 60 ساقم .مم LA: ±0.02 زحلا قمع ةقد معدت رزاؤملاب ةموكحملا ةيذغتلا

فثكملل قبسملا متخلا
قئافلا .زحلا دعب تافثكملا تاجتنم ىلع ةجرحدملا متخلا ةفاح جاتنإ ءيطبلا ةفاحلا ليكشت ىلإ عيرسلا بارتقالا نم موكحملا لاقتنالا

.متخلا ةفاحل يجيردتلا ليكشتلا معدي

ةقاطلا نيزخت ةزهجأ عيمجت
ةيناوطسألا

ةقئافلا تافثكملا تاجتنمل لكيهلا ريضحت تاوطخ معدي
.ةقاطلا نيزخت جاتنإ ةيلمع نمض ةيناوطسألا

ءانثأ نوكملا رارقتسا ىلع ظفاحي زكرملا دحتم فالغلا تيبثت
.ةراودلا ةادألا تايلمع

مجحلا يلاع تافثكملا جاتنإ .جاتنإلل هجوملا عينصتلل قبسملا متخلاو زحلا تارود راركت .جاتنإلا ةيرارمتسا نامعدي %98 ليغشت لدعمو عطق 3≤ ةردقم ةعس

تافثكملا لكايه تاقيسنت
ةصصخملا ةقئافلا

نم روكذملا لوطلا قاطن زواجتت ىرخأ تاجتنم تافصاوم بعوتسي
H50 ىلإ H204 صيصختلا لالخ نم مم.

طبضلا حيتي ةلآلاو ناسنإلا ةهجاو ىلع مئاقلا داعبألا طبض
.ةبولطملا ةيلمعلا تانايبل قيقدلا

ةيلآلا تافثكملا عينصت ايالخ .يلآ طخ نم اًءزج لكشت نأ نكمي ةموكحم متخو زح ةطحم رفوي ليغشتلا نالهسي ةهجاولا ىلع مئاقلا تاملعملا ضرعو PLC مكحتلا
.ةتمتألا وحن هجوملا

ةملعملا تافصاوملا

عقوملا فرعم CX11

قيبطتلل لباقلا جتنملا 60 ساقم ةيراطبلل قئاف فثكم

قيبطتلل لباقلا جتنملا لوط H50～ مم 204

ىرخألا جتنملا تافصاوم صيصختلل ةلباق

ةيلمعلا ةقيرط بلاقلا ةركب زح ةقيرط

لمعلا ةعطق تيبثت زكرملا دحتم فثكملا تيبثت ؛ةيئاقلتلا فالغلا تيبثت ةقلح

لزغملا ةكرح دحوم نارود عم كرحمب عوفدم فالغلل يسيئر لزغم

زحلا ةادأ ةكرح رزاؤم كرحمب ةعوفدم ةيذغت

متخلا ةادأ ةكرح رزاؤم كرحمب عوفدم لفسأل راود متخ ليكشت

متخلاو زحلا عفد ةقيرط رزاؤم كرحمب يبلول كرحم

متخلا ةكرح لسلست متخلا ةفاح دنع ةفاحلل ءيطب يجيردت ليكشتب ةعوبتم ةادألل ةعيرس ةيذغت

ةادألا ةيذغت هيجوت ةقدلا ةيلاع يطخ هيجوت ةعومجم

مكحتلا ماظن ةلآلاو ناسنإلا ةهجاو ضرع عم PLC مكحت

ةمالسلا ةيامح يكذ يجراخ ةيامح ءاطغ
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ةملعملا تافصاوملا

متخلا دعب فثكملا عافترا HA: ±0.05 مم

زحلا عافترا ةقد LB: ±0.05 مم

زحلا قمع ةقد LA: ±0.02 مم

زحلا ضرع L: 1.4 (يرايتخا) مم

بلاوقلاو تاودألا ةمدخ رمع يداعلا مادختسالا لظ يف ةرود نييالم 5 نم رثكأ

ةعسلا عطق 3≤

ليغشتلا لدعم 98%

ءاوهلا دادمإ ليدعتلل لباق لاكساب اجيم 0.7~0.5

ءاوهلا كالهتسا ةقيقد/بعكم رتم 0.2

طوغضملا ءاوهلا تابلطتم ～0.5 طغضب فاج طوغضم ءاوه لاكساب اجيم 0.7

ةقاطلا ردصم زتره 50/تلوف 220 روطلا يداحأ

ةقاطلا طاو وليك 2.5

ةيلكلا داعبألا مم 1700 عافترالا * مم 640 ضرعلا * مم 1100 لوطلا

يفاصلا نزولا مجك 350

يلامجإلا نزولا مجك 400

لمعلا ةرارح ةجرد 15～ ةيوئم ةجرد 30

لمعلا ةبوطر 30～ ةيبسن ةبوطر 80%

يضرألا قباطلا يف ةلوانملا تابلطتم رتم 1.8 نم ربكأ ةلوانملا عافترا

يولعلا قباطلا دعصم تابلطتم رثكأ وأ رتم 1.3 قمعلاو ،رتم 1.8 عافترالا ،رتم 1 دعصملا ضرع

بيكرتلا تايتسجول تابلطتم ميلستلا لبق لمعلا ةشرو ىلإ عنصملا جراخ نم بيكرتلا ةقيرطو ةلوانملا راسم ديكأت
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